
REALISATION   D’UNE   FENETRE   A  CARREAUX

Durée : 4 heures
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Composition du dossier :

· Un descriptif                                     p.1/8 

· Un plan de définition                        p.2/8

· Un plan d’exécution                          p.3/8

· Vues et coupes diverses                    p.4/8  et   p.5 /8

· Une feuille de débit                           p.6/8 

· Une fiche contrat                               p.7/8

· La fiche de notation                           p.8/8 

REMARQUE : le montage des vitres ne fait pas partie de l’épreuve.

DESCRIPTIF

 Objet technique à réaliser : Fenêtre à carreaux. 

Cette fenêtre à carreaux sera réalisée avec :

_  Du kaori pour les montants et les traverses.

_  Du kaori pour les lattes 7x7 de maintient des verres.

_  Trois verres clair de  3 mm pour les vitres. 

Liaisons :

     -Assemblage tenon /mortaise.

Les montants et traverses sont fournies corroyées (60x32) mais non calibrés en longueur. 

Les traverses intermédiaires sont fournies corroyées (32x 32) mais non calibrées en longueur.

Profilages :

1-Un chanfrein continu sur toutes les parties intérieures de la fenêtre. 

2-Une feuillure en contre parement à l’intérieur pour recevoir les vitres (feuillure arrêtées sur les montants.)

3-Coupe des lattes inclinée de  45°.

Assemblages :

1-L’exécution des mortaises (mortaiseuse).

2-L’exécution des tenons (scie radiale).

3-Les profilages (chanfrein – feuillure) . Affleureuse  ou défonceuse. 

 4-Les assemblages seront collés et chevillés (chevilles fournies en galva.)

Finition : 

ponçage à la machine et manuel en vue d’une finition prête à vernir. 
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d'une fenêtre à  carreaux

Vue  de face /côté  parement



[image: image3.wmf]Plan d'exécution

b

b

B

B

A

A

32

60

30

480

60

600

800

15




[image: image4.wmf]Vues  et    coupes

Vue en contre parement

6O

60

Vue de face côté parement




[image: image5.wmf]Coupe    B-B

45

15

10

11

11

Coupe    A-A

6

6

10

10

(Montant droit)

32

50

3



[image: image6.wmf]Coupe b-b  (Traverse intermédiaire)

32

32

6

6

11

12

11

10

3


	FICHE DE DEBIT
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	(Dimensions finies)
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Objet technique à réaliser : Fenêtre à carreaux
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Les montants et les traverses sont fournies corroyées(60X32) mais non calibrées en longueur.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Repère
	Nbre
	Dimension des pièces
	Matière
	Dimensions  finies

 

	 
	 
	 
	 
	 
	Long
	Larg
	Epais

	MT
	2
	Montants
	 
	Kaori ou pin
	800
	60
	32

	TR
	2
	Traverses
	 
	Kaori ou pin
	600
	60
	32

	TR
	2
	Traverses intermédiaires
	Kaori ou pin
	540
	32
	32

	LAT
	2
	Lattes
	 
	Kaori ou pin
	800
	10
	10

	LAT
	4
	Lattes
	 
	Kaori ou pin
	600
	10
	10

	VER
	3
	Vitres
	 
	Verre claire
	499
	205
	3

	CHE
	12
	Chevilles x
	3X25
	Galva
	 
	 
	 

	CLO
	30
	Clous 25 Tête-homme
	Galva
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 


FICHE CONTRAT

REALISATION   D’UNE   FENETRE   A  CARREAUX

	Tâches principales
	On donne


	On demande
	On exige



	Tracer les pièces
	· Les montants et les traverses

· Le plan d'exécution
	· D'établir les pièces
	Le bon choix des pièces

Les signes d'établissements

sont conformes

	Calibrer les pièces


	· Les montants et les traverses

· Les outils de mesures et de traçage

· La scie radiale
	· De mesurer et de calibrer à la longueur finie

· De scier au trait
	De respecter des dimensions

finies (+1mm)

Le respect des règles de

sécurité

	Profiler le chanfrein

 

 

 

 

 

 

 
	· Les montants et les traverses

· La défonceuse avec la fraise adéquate

· Un montage d'usinage


	· De monter l'outil de profilage et de régler la machine

· D'installer et de mettre en sécurité le poste de travail.

· De profiler le chanfrein arrêté sur les montants.

· De profiler le chanfrein continu sur les traverses
	Les outillages et accessoires

correspondant aux besoins.

Le respect des consignes de

sécurité.

Les profilages sont nets et

précis et correspondent aux

prescriptions(côtés,hauteurs, profondeurs)

	Profiler la feuillure
	· Les montants et les traverses.

· La défonceuse avec la fraise adéquate.

· Un montage d'usinage
	· De monter l'outil de profilage et de régler la machine.

· D'installer et de mettre en sécurité le poste de travail.

· De profiler la feuillure arrêté sur les montants.

· De profiler la feuillure continu sur les traverses
	Les outillages et accessoires

correspondant aux besoins.

Le respect des consignes de

sécurité.

Les profilages sont nets et

précis et correspondant aux

prescriptions.(côtés et hauteurs et profondeurs)

	Tracer des  assemblages

(Tenons/Mortaises)

 

 

 

 

Assembler la fenêtre

 

 

 

 

 

 

 

 


	· Les montants et les traverses

· Le plan d'exécution.

· Les outils de mesure et de tracer.

 

· Les montants, traverses

· Le plan d'exécution.

· 32 chevilles.

· Un maillet en caoutchouc

· Des serre-joints avec des calles.

· De la colle vinylique.

· Les lattes+ les verres+ Clous

· Un marteau
	· De tracer aux dimensions prescrit par le plan.

· De tracer avec précision

 

 

 

 

· D'assembler et de consolider la fenêtre par collage.

· De positionner les verres et les lattes

 

 

 

 
	Le respect des dimensions

correspondant aux demandes

Le respect des règles de

sécurité.

La précision

 

Les arasements sont jointifs.

Le montage est plan et 

d'équerre.

 

Les dimensions finales sont

conformes aux prescriptions

 

 

 



	Finir l'objet

 

 

 

 
	· Du papier de verre100 et120+une cale de ponçage

· La ponceuse vibrante

 
	· De poncer à la machine et manuellement les surfaces brutes.

 

· De réaliser une finition à vernir
	Un état de surface soigné sur le parement et les champs.

Une finition sans rayures




FICHE DE NOTATION

REALISATION   D’UNE   FENETRE   A  CARREAUX

	Respect des dimensions :……………………...………………………………………………
	/30

	
	Longueur des montants : 800 mm ( tolérance +/- 1mm )……
	/10
	

	
	Longueur des traverses : 600 mm ( tolérance +/1 mm)………
	/10
	

	
	Dimensions finies de la fenêtre montée : 800X600(+/-1mm)…
	/10
	

	Si les dimensions sont hors tolérances, on diminuera de 2 points par mm en moins .
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Géométrie :………………………………………………………………………………………
	/30

	
	_Arasements jointifs ………………………………………………………./ 10
	

	
	_Equerrage……………………………………………………………………/10
	

	
	_Planéité………………………………………………………………………/10
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Profilage :………………………………………………………………………………………………
	/50

	
	Parement . ( / 20 )
	
	
	
	
	

	
	· chanfrein arrêté sur les montants………………………………………../ 10
	

	
	· chanfrein continu sur les traverses………………………………………../ 10
	

	
	En contre parement ( / 10 )
	
	
	
	

	
	Feuillure…..………………………………………………………………..   / 10
	

	
	Précision des côtes d'usinage données ( tolérance 0) ( /20 )
	
	

	
	· chanfrein : 6X6………………………………………………………………../ 10
	

	
	· feuillure : 13X10……………………………………………………………../ 10
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	 Finition :…………………………………………………………………………………………….
	/50

	
	· Ponçage sans rayure.....………………………………………………………/ 20
	

	
	· Aspect final de l'ouvrage......…………………………………………………../20
	

	
	· Présentation de l'ouvrage……………………………………………………../ 10
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Sécurité :…………………………………………………………………………………………
	/40

	
	· Respect des règles de sécurité….....…………………………………………./ 20
	

	
	· Organisation du poste de travail………………………………………………./20
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	                                               Total :……../ 200

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	                                  Diviser le total par 10 : note    …... /20
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